LET-LOK TUP FITTINGSLERI

LET-LOK TUBE FITTINGS

LET-LOK® TUP VERILERI

TABLO 1: PASLANMAZ CELIK TUPLER - INCH OLARAK TUPUN ET KALINLIGI

TUP 0.D.
mm In 0.010 0.012 0.014 0.016 0.020 0.028 0.035 0.049 0.065 0.083 0.095 0.109 0.120 0.134 0.156 0.188
1/16 5600 6860 8150 9480 12080 ASTM A-213, A269 ya da e lenik
2 18 8550 10950 standartlan kars 1layan tavlanms
3 316 5500 7100 10300 304 ya da 316 paslanmaz celik
6 1/4 4100 5200 7600 10300 tiip. 75,000 psi (5167 bar)
8 516 4100 5900 8100 gerilme giiciine dayanir. Metal
10 88 3350 4850 6550 i¢in ~20°F"dan -100°F (-29°C
12 12 E:ﬂiizat‘t’)z:;:ﬁ‘” (:"Saigs;m“m 2650 3750 5150 6750 +37°0).
16 58 Basing degerini tek kaynakli 2950 4050 5250 6050 Onerilen siparis bilgileri: ASTM
20 34 tiip icin .80 ile carpin 2450 3350 4250 4950 5850 A269 veya A213 ya da es lenik
22 718 BRI A 2050 2850 3650 4250 4850 standartta tamamen tavlanmis
Cift kaynakli tlip icin basing - . )
25 1" ae'erini 85 ile a; n g 2400 3100 3600 4200 4700 yiksek kalitede (T]P 30,4 veya
1 1/4" g : GENTY 2400 2800 3300 3600 4100 4900 316) paslanmaz celik hidrolik
1 1/o" 2300 2700 3000 3400 4000 4900 kaynaksiz veya kaynakli ve Rb80
veya daha az sertlige sahip tiip.
Tip as1inmasiz olmali ve bilkkme
ve kivirma icin uygun olmalidir.
TABLO 2: BAKIR TUPLER - INCH OLARAK TUPUN ET KALINLIGI ASTM B75 standartlan ve es lenik
TUP O.D. standartlan kars 1layan tavlanmis
mm | 0.028 0.035 0.049 0.065 0.083 0.095 0.109 0.120  bakirkaynaksiz tiip. 30,000 psi
P 8 2700 3600 (2067 baf? gerilme giiclinde.
Metaller icin -20°F-100°F (-29°C
3 316 1800 2300 3400 +37°C).
6 14 1300 1600 2500 3500
8 5/16 1300 1900 2700 Onerilen siparis bilgileri: Yiiksek
10  3/8 1000 1600 2200 kalitede yumus ak tavlanmis
12 e 800 1100 1600 2100 kaynaksiz ASTM B75 ya da
16 58 900 1200 1600 1900 eslenik degerde balar tlp.
20  3/4 700 1000 1300 1500 1800
22  7/8 600 800 1100 1300 1500
25 1 500 700 900 1100 1300 1500
TABLO 3: YUKSEK SICAKLIKTA UYGUN BASINCI BELIRLEME FAKTORLERI Bainci tespit etmek icin
Tablo 1 ve 2 de miisaade edilen
calis ma basincini Tablo 3’de
°F °c A.LS.1. 316 Copper verilen katsayi ile carpin.
200 93 1 0.80 )
400 204 0.96 0.50 Ornegin: 800°F (427°C) derecede
600 316 0.85 R 1/2” OD x 0,049” et
800 497 0.79 N ka.llnllglr)dgkl p?slanmaz (;.ellk
Tip 316 icin misaade edilen
1000 538 0.76 - sicaklik 3750 psi x. 79= 2962
1200 649 0.37 - psi’ye esit.
TABLO 4: TUPLERDE GAZ UYGULAMALARI Gazlar; en kiiciik noktalardan
Inch Metric bile kacabilecek kugik
Tubing 0.D. Min. Nominal Wall Thickness Tubing 0.D. Min. Nominal Wall Thickness molg!&ﬂllerle karakterizedir.
1/g" 0.028" 3 mm 0.8 mm Bu yuzden“ga‘l.z uygulama~lar1
316" 0.028" 6 mm 0.8 mm icin daha bliytk et kalinligina
sahip tiip secilmesi tavsiye
14" 0.028" 8 mm 1.0 mm edilmektedir. Tablo 4, daha
5/16" 0.035" 10 mm 1.0 mm yiiksek emniyet ve verimlilik
3/8" 0.035" 12 mm 1.0 mm saglanmasi icin tavsiye edilen
172" 0.049" 14 mm 1.2mm et kalinliklarim gostermektedir.
5/8" 0.065" 16 mm 1.5 mm
3/4" 0.065" 18 mm 1.5 mm
7/8" 0.083" 20 mm 1.8 mm
1" 0.083" 22 mm 2.0 mm
25 mm 2.2mm
www.ham-let.com @HAM—LE.';

www.borsenboru.com ADVANCED CONTROL TECHNOLOGY




