KULLANMA KLAVUZU TC-03T/B/SF/L

TC1 Vanalari sizlere gok uzun kullanim suresi ile beraber sorunsuz bir hizmet igin
asagidaki talimatlarin uyulmasi geregince mutlaka dikkatle takibinin yapiimasi
gerekmektedir.

MONTAJ

1.TC! Ug parcali kiresel vanalar her iki yonde akis dinamigi saglamalari igin
tasarlanmiglardir.Montaj esnasinda vananin kolu yardimi ile tam acgik pozisyonda
olmasina muhtemel bir hasarin 6nlenmesi agisindan dikkat edilmelidir.

2.Vana montajindan sonra vana galismaya baglamadan once birka¢ kez agilip
kapatilarak aligtiriimasi saglanmalidir.

3.Bu vanalar stabil olmayan gazlarla kesinlikle kullanilmamalidir.

4 Maksimum ¢aligsma basinci TC3-03T i¢in 69BAR, TC-03F PN16:16BAR, TC-
03F/PN40:40BAR’dIr.

5.Maksimum ¢alisma sicakligi 200°C’dir.

VANALARA KAYNAK YAPILIRKEN DIKKAT EDILMESiI GEREN HUSUSLAR

1.Vanalarin baglantilari kaynak yapilacaksa oncelikle sizdirmazlik elemanlarinin
cikarilmasi iglemleri agagidaki usullerin esaslarina gore uygulanmalidir.

a)Vana acik duruma getirilir.

b)Dort adet civata baglantisi sokulmelidir.

c)Vanayi tekrar kapall hale getirerek sizdirmazlik elemanlarini ve vana kuresini
cikariniz.

d)Govde sizdirmazlik elemanlarini boru ug kisimlarina karsilik gelen kisimlardan
mutlak suretle uzaklastiriniz.

e)Montaj esnasinda kureyi, sizdirmazlik elemanlarini ve govde sizdirmazlik
elemanlarini temiz bir kap igerisinde saklayaniz.

f)Tekrar boru uglarini gdvdeye yerlestiriniz.

2. Bilhassa merkezi vana govdesi Uzerinde kaynagin direkt olarak etkisi azaltilarak
alev modulasyonu minimize edilmelidir.

3.Kaynak esnasinda govdenin alt merkez alan ve gevresi nemli bir bez yardimi ile
sariimalidir.

4 Kaynak islemlerinden sonra vanayi sogumaya birakiniz. Tekrar vana
kuresi,sizdirmazlik elemanlarini gévde Uzerinde montajini tamamlayiniz.

5. Capraz sikma metodu ile diagonal sekilde vana civatalarini asagidaki vana
Olculerine gore uygulanmasi zaruruiyet teskil eden civata tork sikma degerlerine gore
dikkatli bir sekilde sikarak tum islemleri neticelendiriniz.

Vana Olgileri Tavisye edilen civata sikma tork degerleri
DN8-DN10.........cceveennnes 6-8 N-M

DN15-DN25.............cc... 11-14 N-M

DN32-DN50................... 16-19 N-M

DNGS.....coiiiiiiien 40-45 N-M

DN80-DN100.................. 74-80 N-M



6.Montaj isleminden sonra vananin sistem igerisinde ¢alismasindan once birkag kez
acip kapatilarak alismasi saglanmalidir.

KURESEL VANANIN GALISTIRILMASI

1.Vana kolunun geyrek tur saat ibresi yonunde ¢evrilmesi vananin kapatilmasi,geyrek
tur saat ibresinin aksi yonunde ¢evrilmesi vananin agilmasini temin etmektedir.Vana
kolunun pozisyonu vananin akig yonu pozisyonu hakkinda gorsel olarak bilgi
vermektedir:Boru hatti istikametinde vana kolu vananin agik pozisyonda
oldugunu,capraz istikamette oldugunda ise kapall pozisyonda oldugunu isaret
etmektedir.Bunun yanisira vana volan gubugunun yatay kertigi ise vana i¢ kuresinin
giris istikametinide gostermektedir.

2.TC1 standardinda yer alan vanalarin sicaklik / basing tablolarina uygunluk
acisindan yumusak yatakli kuresel vanalar tam acik veya tam kapali pozisyonlarda
olmalarina bakilmaksizin en uygun performansi gostermektedirler.

3.Kuresel vananin gévde bosluklarinda herhangi bir kalinti birakabilecek kristalize
veya polimerize olmasi muhtemel akiskanlara ait maddelerin kalmasina misaade
edilmemelidir.Bu gibi durumlarin meydana gelmesi halinde higbir suretle vana
herhangi bir yon dogrultusunda kuvvet tatbik edilerek acilip kapatiimamalidir;Vana
sokulmek sureti ile sistem igerisinde galistirilmadan temizlenmelidir.

4 Vananin galistiriimasi igin gerekli kuvvet tatbiki(vana i¢ kuresinin hareketi igin
gerekli olan kuvvet)akiskanin cinsi,basinci ve sistem igerisinde sirkilasyonu
saglanan akigkanin veri parametreleri dahilinde degisim gosterecektir.

Vananin hareketi asagida belirtilen tork kuveti degerleri ile saglanmaktadir.

VANA OLCUSU MAKSIMUM HAREKET TORK DEGERI
DN8 3.0 N-M
DN10 3.0 N-M
DN15 4.5 N-M
DN20 8.5 N-M
DN25 11.0 N-M
DN32 15.0 N-M
DN40 24.0 N-M
DNS50 32.0 N-M
DNG65 45.0 N-M
DN80 65.0 N-M
DN100 100.0 N-M

Yukaridaki degerler 25°C’de 7Bar ¢alisma basincina sahip bir sistem Uzerinde 24
saat calisma sonrasinda elde edilmigtir.

5.Vana uzerinde tek ayar yapilabilen kisim volan gubugudur.Cubuk Uzerindeki kama
ayari igin ilk dnce vana kolu somunu gevsetilir.Yatak bilezigi her seferde bir ¢ceyrek
tur haricinde sikilmamalidir.Fazla sikma,agcma kapama igin daha fazla kuvvet ve
daha kisa bir sizdirmazlik 6mrune sebebiyet teskil edecektir.

BAKIM

Tamir kiti iki adet yatak contasi,iki adet govde contasi,bir itme pulu ve volan servis
paketi ile beraber her 6l¢gu ve vana modeli i¢in ayri ayri bulunmaktadir.



Siparig esnasinda vana olgusunu,modelini,sizdirmazlik contalari ve diger
elemanlarinin niteligini belirttiginizden emin olunuz.Opsiyonel olarak diger pargalarda
mevcuttur(vana kuresi,volani,vana kolu v.s).

Son sayfada bulunan teknik ¢izim dahilinde Grtn tanimlari ve montajlari ile ilgili
olarak siralamalara bakiniz.

KURESEL VANANIN YENIDEN SOKULUP TAKILMASI iSLEMLERI

UYARI:KUrsel vanalar kapali olduklarinda akigkanlar vana i¢ bogsluklarinda
kalabilirler.Eger vana tehlike arzeden akiskanlarin kontrolinde kullaniimigsa
sokulmeden 6nce dekontiminasyonu mutlak suretle yapiimahdir.Asagidaki uygulama
esaslari dahilinde emniyetli sOkme ve takma iglemleri yapiimahdir.

-Hat basinci dusuralmelidir.

-Vana yari acgik konumda birakilarak tehlikeli akiskanin tahliyesi hattin bosaltiimasi
sureti ile vana igerisinden saglanmalidir.

-Vananin sOkme ve takma iglemleri ile ugrasan personelin mutlak suretle koruyucu
eldiven,yuz koruma maskesi,koruyucu gogusluk gibi donanimlari kullanmalidir.

UYARI:Vananin sokilmesi veya takilmasi esnasinda vana sizdirmazlik
elemanlarinin,vana govdesinin ve vana yuzeylerinin herhangi bir surette hasar gorip
gormedigi dikkatle gozlemlenmelidir.

1.Vana hattan ¢ikartiimadan 6nce volan gubugu kamasinin vana ile ayni istikamette
olmasina dikkat edilmelidir.

2.Vana civatalari sokulmeli ve hat Gzerinden ¢ikartiimalidir.Bu suretle boru sonlanma
uclari ve merkezi montaj bolgesinde yeterli alan birakilmasi saglanmig olur.

3.Vana govdesini ve uglarini sizdirmazlik elamanlari ile beraber boru hatti Gzerinden
uzaklastiriniz.

4 Vana govdesindeki volan gubugu dik konumlandirildiktan sonra sizdirmazlik
elemanlarini ve vana kuresini gikartiniz.

5.Volan gubuk takiminin tumunun degistiriimesi gerekli ise vana koluna ait somun
sokulmeli,alttaki rondela ,vana kolu ve alt bilezikte ¢ikartilmalidir.VVolan vana
govdesinden agagiya dogru itilerek volan gubugu diger itme rondelasi ile beraber
cikartilmalidir.

6.Vana uzerinde bulunabilecek yabanci her tirli maddeden temizlenmis oldugu ve
vana Uzerinde herhangi hasar izi yapip yapmadigi belirli kontroller dahilinde
sizdirmazlik kontrolleri ile beraber temin edilmelidir.(bilhassa sizdirmazlik
elemanlarinin monte edildigi yakin yuzeyler,volan gubugunun sonladiriimis ug ¢cap
bdlgesi,vana kuresi,volan ¢gubugu deligi v.s.)Bu alanlar mutlak suretle ¢giziklerden ve
cukurcuk olusumlarindan muaf olmahdir.

7.S1zdirmazlik elemanlarin vana i¢ kuresi ile beraber hafif temasi normal
karsilanmakla beraber vananin operasyonel fonksiyonunu etkilemeyecektir.
8.Gerekli sekillerde tum komponentler temizlendikten ve kontrolleri yapildiktan sonra
orijinal fabrikasyon tamir kiti ile vananin montajlari yapilabilir.



9.itme pulu volan gubugu Uzerinde kaydirarak vana gove bosluguna monte edilir ve
tam olarak volan gubugunun delik boslugu tuzerinde dikey konuma getirilir.

10.Yeni volan gubugu paketini takin ve bilezigini sikiniz.Rahat hareket edecek bir
konumda volan gubugunu ayarlayiniz.Kesinlikle ok sikmayiniz.

11.Hafifce vana kuresini ve ve sizdirmazlik elemanlarini vana igerisinden proses
dahilinde gececek akigkanla uyumlu bir yag ile yaglayiniz.

12.Vana kuresini volan gubugunun kamasi dik konumda tutacak sekilde van gévde
boslugu icerisine yerlestiriniz,vana girig ve gikslarini istenilen proses istikametine
uygun olarak konumlandigindan da emin olunuz.Vana kuresinin volan gubuguna
takildiktan sonra hat dogrultusunun aksi yonunde gevrilmesi suretiyle sokup takma
islemlerinde dusmesi onlenmelidir.

13.Yeni sizdirmazlik elamanlarini vana govdesine ve vana ug sizdirmazlik
elamanlarini da boru montaji u¢ noktalarinda montajlarini yapiniz.

14.Vana merkez govdesini proses hattina tekrar konumlandiriken sizdirmazlik
elemanlarinin yuzeylerinin hasar gormemesine yeterli alan birakilmasi sureti ile
saglanmalidir.

15.Vana uzerine govde civatalari ve somunlari takilmalidir.

16.Prosesin galismasinin devami i¢in montaj prosedurleri takip edilmelidir.

17.Eger pratik geliyorsa hatta konumlandirmadan 6nce vananin sizdirmazlik sikihgi
kontrol edilmelidir.
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