STANDART KALITELERIN KIMYASAL VE MEKANIK KARAKTERISTIKLERI

KIMYASAL KOMPOZIiSYONU
Chemical Composition %

MEKANIK KARAKTERISTIKLER

Mechanical Characteristics

. % Tensile Yield Elongation
WNr AISI B JS  CMax  Cr Ni Mo DIGERLERI  gyoir  stength uosatn.  Hardness
EN 10217-7 Alman Amerikan Ingiliz ~ Japon Karbon  Krom Nikel Molibden  Others CEKME  AKMA (%) SERTLIK
MUKAVEMETI  NOKTASI (HB) max.
(N/mm2) (N/mmz2)
X10 Cr13 1.4006 410 410821 SUS410S 0,12 13 450-650 >220 >20 185 m
X
2
-
X20 Cr13 1.4021 420 420829 SUS420J1 0,20 13 420-560 >225 >14 220 2
=
>
-
X6 Cr17 1.4016 430 4305815 SUS430 0,08 17 450-600 >270 >20 180 m
=z
=)
-
X10 Cr AL24 1.4749 446 0,18 25 500-700 >230 >20 180 o
X5 Cr Ni18.10 1.4301 304 304815 SUS304 0,07 18,5 9.5 500-700 >230 >45 180
X2 Cr Ni 19.11 1.4306 304L 340812 SUS304L 0,03 19 11 460-680 >215 >40 202
X2 CrNi18.9 1.4307 304L SUS304L 0,03 19 10 470-670 >180 >40 202
X6 Cr Ni Ti 18.10 14541 321 321812 SUS321 0,08 185 105 <T(')>653 460680 210 245 183
SU. 0
X6 Cr Ni Nb 18.10 14550 347 347517 SUS347 0,08 185 11 Nb>10C 500-750 >205 >35 217
<1%
X5 Cr Ni Mo 17.12.2 1.4401 316 316516 SUS316 0,07 17 11.50 2.25 510-710 2205 240 190
: 1.4403
X5 Cr Ni Mo 17.13.3 1.4436 316 316S18 SUS316 0,07 17 12 2.75 510-710 >205 >40 217
X2 Cr Ni Mo 17.13.2 1.4404 316L  316S12 SUS316L 0,03 17 12 2.25 490-690 >190 240 217 >
C
wn
_|
z
X2 Cr Ni Mo 18.14.3 1.4435 316L  316S14 SUS316L 0,03 17 12.50 2.35 490-690 >190 240 217 —
(@]
X6 Cr Ni Mo Ti 17.12.2 1.4571 316Ti 320517 0,08 17 11.50 2.25 I(IJ>65£/) 500-730 >210 >40 217
. 0
X2 Cr Ni Mo 18.16.4 1.4438 317L 317816 SUS317L 0,03 18 14.50 3.50 500-700 >195 >34 217
X6 Cr Ni 23.14 1.4833 309S 309524 SUS309TB 0,08 23 13 500-750 >210 >26 180
X12 Cr Ni 25.21 1.4845 3108  310S24 SUS310TB 0,08 25 20 500-750 >210 >26 192
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STANDART KALITE PASLANMAZ CELIKLERIN KULLANIM OZELLIKLERI

FERRITIC / MARTENSITIC

AUSTENTIC

KALITE

410

420

430

446

304

304L

321

ODA
SICAKLIGINDA

Zayif sulandiriimis
asitlere,klorlanmig
veya havasi alinmig
sulara iyi
dayanikhlik
gOsterir.

Zayif veya sulandiriimis
asitlere iyi dayaniklilk,
sSu verme ve menevis-
leme sonrasinda
mikemmel mekanik
ozellikler gdsterir.

Korozyona 410 ve 420
kaliteden daha iyi daya-
nikhdir.

Kloridsiz asit
oksidasyonlarina iyi
dayanikhlik gdsterir.

Atmosferik korozyona
nétr nemli ortamlara
alkalin korozyonuna
kloridsiz asit
ortamlarina karsi
dayanikhhgr iyidir. Butln
sicakliklarda islenebilir
yumusaktir.

304 kalitenin diislk kar-
bonlu seklidir.Bu durum
ic yapi de@ismelerine
karsi dayanimi yikseltir.
Ozellikle nitrik aside
kars! direnci iyidir.

304 kaliteye benzer
genel korozyon 6zellik-
lerine sahiptir.i¢ yap!
korozyonuna karsi has-
sasiyeti titanyum stabi-

lizasyonu ile giderilmistir.

Butin i1silarda yumusak-
tir.

YUKSEK
SICAKLIKTA

Yaklasik 700°C’ye kadar
oksidasyona dayanikl-
lig1 iyidir.

Yaklasik 700°C’ye kadar
oksidasyona iyi daya-
nikhlik gésterir.

800°C’ye kadarki ylksek
sicaklik oksidasyonuna
dayanikhligi iyidir.

Oksitlenme
kosullarinda 1050°C’ye
kadar olan sicak siilfirik
atmosferde Isi
oksidasyonuna
dayanikhhgr iyidir.

Yaklasik 900°C’ye kadar
ylksek sicaklik oksidas-
yonuna karsi dayanikli
olup ¢ok iyi mekanik ve
strtinme dayaniklihgina
sahiptir.

900°C’ye kadar yiksek
1s1 oksidasyonuna karsi
dayanikhhgr iyidir.
Sartinme dayanikliligi
500°C uzerinde garanti
edilemez.

900°C’ye kadar yiksek
1s1 oksidasyonuna karsi
dayanikhhgr iyidir.

Cok iyi mekanik ve
slrtinme dayanikliligina
sahiptir.

KULLANMA
LiMITI

Ozellikle oksitleyici
ortamda kloride ¢ok

URETIM

200-300°C’lik 6n Isitma-
dan sonra tig kaynagi

hassastir.Dustk sicaklik- yapilabilir.650°C’de

larda kirilgandir.

Ozellikle oksitleyici

ortamda kloride gok

tavlanir.

200-300°C’lik 6n I1sitma-
dan sonra tig kaynagi

hassastir.Disik sicakhk- yapilabilir.650°C’de

larda kirilgandir.

Oksitleyici ortamda
kloride karsi hassastir.
Duisuk sicaklik-

larda kirilgandir.

Distk sicakliklarda
kirilgandir.

600-800°C arasinda
ozellikle oksitli ve sicak
nemli klorid ortamlarda

tavlanir.

200-300°C’lik 6n I1sitma-
dan sonra tig kaynagi
yapilabilir.700-800°C’de
tavlanir.

200-300°C’de 6n Isitma-
dan sonra kaynak
yapilabilir.

Kaynak yapilabilir fakat
ic yapi bozulabilir.
Bukulebilir ve

ic yapi gerilme korozyon genisletilebilir.

catlagina sebebiyet
verir.

Gerilme korozyon

Isil iglem yapmadan

catlagina (SCC) karsi da-kaynak yapilabilir,blku-

yanikhhgi iyidir.

Gerilme korozyon catla-
gina hassastir.

lebilir ve genisletilebilir.

Isil iglem yapmadan
kaynak yapilabilir, buki-
lebilir ve genisletilebilir.

KULLANMA
SAHASI

Petrokimya endust-
rilerinde borulama
1si degistirgeclerin-
de ve rekuparatér-
lerinde; buhar ve
su vanalarinda
fittingslerde,mutfak
aletleri ve spor
ekipmanlarinda

Karbondioksit ve
kirlenmis petrol
kuyularinda, digli
boru yapiminda

Yiksek sicaklik,su-
suz ortamlarda pet-
rokimya endustrisin-
de 1s1 degistirgecle-
rinde ve 1sI rekupa-
ratérlerinde

Yiksek sicaklik,su-
suz ortamlarda pet-
rokimya enddustrisin-
de 1s1 degistirgecle-
rinde ve 1sI rekipa-
ratérlerinde kullani-
lir.Salfar gazlarina

dayanimi yuksektir.

Kimya; petrokimya
ve kazanlarda boru
ve 1si degistirgecle-
rinde kullanilir.Ev
aletleri endustriyel
mutfaklar ve otomo-
tiv sanayinde.

Kimya; petrokimya
ve yiyecek endustri-
lerinde boru ve isi
degistirgeglerinde,
suthane ekipmanla-
rinda,kagit sanayi,
nitrik asit dnitele-
rinde,sabun ve deri
sanayinde.

Kimya ve petrokimya
sanayinde,kazanlar-
da ve super isitici-
larda kullanilabilir.
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STANDART KALITE PASLANMAZ CELIKLERIN KULLANIM OZELLIKLERI

YUKSEK

, ODA KULLANMA
KALITE  SICAKLIGINDA SICAKLIKTA LiMiTI

321 kalitenin niobyum  Yaklagik 900°C’ye kadar Gerilme korozyon catla-
stabileli seklidir. 321 kali- yiksek is1 oksidasyonu- gina hassastir.
teye benzer dzelliklere  na karsi dayanikhilig
haizdir. Bitiin sicakliklar-iyidir. Mekanik ve

347 da islenebilir. sirtinme dayanikliligi

cok iyidir.

Molibden varligi nemli ~ 900°C’ye kadar olan Gerilme korozyon
klorid gevrelerde hadde- sicaklikta oksidasyona, ¢atlagi (SCC) ve dabhili
den gekilmis 304 kaliteye gerek mekanik 6zelligi ve korozyona kargi
nazaran her tiir sicaklik- gekme mukavemeti gok hassastir.

316 ta daha iyi cevap verir. iyidir.

316 kalitenin dugtk kar- Yaklagik 900°C’ye kadar
bonlu kompozisyonudur. yiiksek 1si oksidasyonu-
ic korozyona karsi duyar-na karsi dayaniklilig

I degildir. Butlin 1silarda iyidir.

316 kalite gibi gerilme
korozyon gatlagina karsi
duyarhdir.

Mekanik 6zellikleri 316

316L yumusaktir. Fakat 500°C lizerinde  kaliteden daha azdir.
surtinme kabiliyeti di-
S suktar.
=
4
Ll
&
) 316 kalitenin titanyum 900°C’ye kadar yiksek Gerilme korozyon gatla-
< stabileli seklidir. 316 kali- 1sI oksidasyonuna karsi  gina duyarhdir.
teye benzer genel koroz- dayanikliligi iyidir.
yon dayaniklihgina Sirtinme kabiliyeti yik-
316Ti sahiptir. i¢ korozyona kar- sektir.
si duyarli degildir.Batin
1silarda yumusaktir.
316L kalitenin molibdeni 316L kaliteye Gerilme korozyon
daha fazla seklidir. benzer 6zelliklere catlagina ve sigma
Kloridler, silfirik ve sahiptir. olusumuna karsi
fosforik aside daha fazla hassastir.
317L dayanikhdir.
25/20 paslanmaz gelik ve Tipik atese dayanikl 900°C’den fazla sicaklik-
dustiik karbon igerigiyle kalite yaklagik1100°C'ye larda devamli calisma
ylksek sicakliklarda kadar oksidasyona kargi durumunda sigma olugu-
309 verimli ortamlarda tercih mikemmel dayaniklidir. muna yol agar.Bu da
3"190 edilir. 800°C’ye kadar siirtinme i¢ korozyona karsi duyarli

kabiliyeti yiksektir. hale getirir.

URETIM

Isil islem uygulamadan
kaynak yapilabilir, buki-
lebilir ve genisletilebilir.

Tig ve mig kaynag yap!-
labilir, iyi bukilebilir ve
uzayabilir.

Kaynak yapilabilir,
bikilebilir ve
genisletilebilir.

Isil igslem uygulamadan
kaynak yapilabilir,buki-
lebilir ve genisletilebilir.

Isil iglem yapmadan
kaynak yapilabilir,biki-
lebilir ve genisletilebilir.

Kaynak yapilabilir fakat
i¢ korozyon olabilir.

KULLANMA
SAHASI

Kimya ve petrokimya
endustrisinde boru
ve IsI degistirgegle-
rinde kazanlarda ve
siiper heaterlerde
konserve sanayinde
kullanilir.

Sicaga mukavim
esanjorlerde, kimya
sanayinde petrokim-
ya ve gida sanayin-
de kullanilan buhar
kazanlarinda meyve-
suyu ve likér Gretim
ile et isleme unitele-
rinde kullanihir.

Kimya petrokimya ve
gida endistrisinde
1s1 degistirge¢ ve bo-
rularda suni ipek
sanayi, sithane ekip-
manlar,nikleer
muhendislik.

Kimya; petrokimya
gida endistrisinde
boru ve isi degistir-
geglerinde kazan ve
firinlarda, vernik
sentetik regine lastik
ve motor yakiti en-
dustrilerinde pompa
kompresér pargalari
nikleer mihendislik.

Boru ve isi
degistirgeglerinde.

Kimya ve petrokimya
enddstrisinde

1s1 degistirgeglerinde
firin tiplerinde.
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PASLANMAZ CELIK VE TITANYUMUN ASITLERE KARSI ASINMA (KOROZYON)
DIRENCININ TABLOSU

Corrosive Composition Temperature Corrosion resistance / Metal Asinmasi Corrosive Composition Temperature Corrosion resistance / Metal Asinmasi
environment (%) C T 304 316 | ellgy  CNViTonment (%) c Titani 30|4 31|‘5 Hastello
itanium i i itanium stai tai
Korosif ortam Derisiklik ~ Sicaklik stainlessistainless Y Korosif ortam Sicakiik stalnless stainless y
10 24 O X X O 10 24 O O O O
Hydrochloric 30 24 X X X @) Ammonia 30 24 O @) O O
acid 10 80 X — — O 10 80 @) O O O
30 80 X — — A 30 80 O O O O
10 24 A — O O 10 24 O (@) @) O
Sulfic acid 50 24 X X X (@) Caustic soda 50 24 O O O —
ulfric aci 10 100 % _ X @) 10 100 (@) O O O
50 100 X - X © 50 100 O O O O
10 24 O @) O O 10 24 O O O O
50 24 @) @) O — 30 24 — = = —
Nitric acid A
10 100 (@) (@) © Soda ash 10 100 (@) (@) O @)
50 10 O O O = 30 100 o O (@) (@)
Aqua reqia HCI-HNO2 24 O X X yAN Hydrogen Dry gas 24 O yAN O O
quareg 3:1 100 O — — — sulfide Wet gas 24 o O ®) @)
Chromic acid 5 24 O — O O Dry gas 24 X — O O
Hydrogen fluoride 5 30 X X X yAN St Wet gas 24 (@) = X A
. orine
10 (Aeration) 24 O o ® O Dry gas 100 — @) @) O
50 (Aeration 24
Phosphoric acid (Aeration) 100 A (@) O O Wet gas 90 o - X A
10 (Aeration) X @) O O Sulfur dioxide ~ Dry gas 30~60 O — — —
50 (Aeration) 100 X O O O gas Wet gas 30~90 O — — —
High flow
10 24 O X X © Sea water velocity 24 O - O% -—
30 24 @) X X @) stationary 100 O — — O
Ferric chloride 100 O _ _ x water
10 o 10 24 @) O @) (@)
30 100 - | — | X o 60 4 O O O O
Asetic acid
10 24 O X X O 10 100 @) O @) @)
‘ . 30 24 O P P O 60 100 o O O (@)
Cupric Chloride
10 100 O = = - 10 24 Oxx O @) O
30 100 O = = - Formic acid 50 24 Omx O O @)
10 24 (@) O O O 10 100 QO X O @)
40 24
Sodium Chloride o o O O 30 100 XEE X o O
10 100 O QO= O= O
10 24 @) O @) O
40 100 O% Ox O= O
Lactic acid %0 24 O O O O
24
10 " @ @) O O 10 100 o O O O
Calcium Chloride 20 ©) O O ©) 50 100 O X O O
10 100 O% — — O
50 100 O% X = O 10 24 O O O 8
24 20 52 X = =
10 © A @ © Oxalic acid 24 _ O O O
A um Chiorid 40 24 @) — — (@) %0
mmonium Chloride — —
10 100 O% — O% O 10 100 X O
40 100 O% — — O 50 100 = X X O
10 24 O A O O 10 24 @) O @) @
M ; i 40 2 O O O O Citric acid >0 24 O O O o
agnesium Chloride - 100 O N — O 10 100 @) O @) O
40 100 O% — - @ 50 100 x x o o
10 24 O O O O Sembollerin agiklamasi (birim : mm / sene )  Explanation of symbol (unit : mm / year )
© <0.051 O <o0.508
Ferrous Sulfate 50 24 o O O O A\ <0.508~1.27 X >1.27
10 100 © O O O i& Pitting ve yerel korozyon meydana getirebilir. 4% Pitting corrosion or other local corrosion may be caused.
50 100 © — — O % % lcine havakanistiniirsa Q) When aerated ©
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